
Europaisches Patentamt 

European Patent Office ® Veroffentlichungsnummer: 0 114 651 

Office europeen des brevets 



® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

@ Anmeldenummer: 841CM)468.2 (g) Int. Cl.^: B 29 F 3/02 

@ Anmeidetag: 18.01.84 



(0 



@ Prioritat: 25.01.83 DE 3302343 

® Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
01.08.84 Patentblatt 84/31 

@ BenannteVertragsstaaten: 
AT CH FR GB IT U NL 



@ Anmelder: Gneuss, Detief 
Am hohen UferZa 
D-4970 Bad Oeynhausen(DE) 

@ Erfinder: Gneuss, Detlef 
Am hohen Ufer2a 
D-4970 Bad Oeynhausen(DE) 



Siebwechselvorrichtung. 

@ Die Siebwechselvorrichtung gemaB Fig. 2 besteht im 
wesentlichen aus einem Gehause (5) mit einem DurchfluBka- 
nal (6) und einer Siebscheibe (4). 

Die Siebscheibe (4) ist innerhalb des Gehauses (5) um 
ihren auBerhalb des DurchflulSl<anales (6) liegenden IVJittel- 
punkt drehbar. 

Die Siebscheibe (4) ist im Bereich einer ringformigen 
Zone (s. auch Fig. 5) mit einer Vielzahl von Siebkammern (7) 
versehen, die jeweils durch gekrummte Stege (8) (s. Fig. 5) 
voneinander getrennt sind. 

Durch kontinuierliche Oder schrittweise Drehung der 
Siebscheibe (4) konnen die einzelnen Siebkammern (7) in 
den Bereich des DurchfluBkanales (6) gebracht werden, ohne 
daB dabei ein nennenswerter Druckanstieg im SchmelzefluB 
entsteht, da die Totflachen der die Siebkammern (7) trennen- 
den Stege verhaltnismaBig klein sind und da die Krummung 
der Stege (8) an den Radius des DurchfluBkanales (6) 
angepaBt ist. 
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Siebwechselvorrichtung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Siebwechsel- 
vorrichtung zur Reinigung von Kunststof f schmelzen. 

Das Reinigen von Kunststof f schmelzen mittels einer 
Siebvorrichtung sollte zweckmaJSigerweise so erfolgen, 
daB wahrend des Verarbeitungsprozesses kein oder nur 
ein unvjesentlicher Druckanstieg erfolgen kann, 

Ein Druckanstieg der Kuns ts tof f schmelze wahrend des 
Verarbeitungsprozesses kann namlich die vielfaltig- 
sten - meist negativen - Auswirkungen auf das jeweils 
hergestellte Endprodukt haben. 

Die bekannten Siebwechsel vorrich tungen konnen der 
Forderung nach einer Vermeidung eines Druckans tieges 
nicht entsprechen, dariiber hinaus sind bei vielen 
Siebv/echsel vorrich tungen Un terbrechungen des Schmelze- 
flusses beim Siebwechsel notwendig. 
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Auf anderen Arbei tsgebieten, beispielsweise bei der 
Herstellung von Papier, ist es bekannt, Siebscheiben 
einzusetzen, die mit einer Vielzahl von Siebkammern 
ausgestattet sind, die dann jeweils durch Drehen der 
Scheibe in den zu siebenden Materialstrom hineinge- 
dreht werden konnen. 

Eine Ubernahme einer derartigen Einrichtung fiir die 
Reinigung von Kunststof f schmelzen ist aber unter ande- 
rem deshalb nicht moglich, weil zwischen den einzelnen 
Siebkammern verbal tnismaBig groBe Zwischenraume vorhan- 
den sind, so da3 der VJechsel vom verschmu tzten zum sau— 
beren Sieb entweder schlagartig erfolgt und somit zur 
Druckveranderung im Materialstrom fiihrt oder aber bei 
kon tinuierlicher Drehung der Siebscheibe fiir bestimmte 
Zeit die stromungshemmenden groBen Zwischenraume im 
FlieBkanal stehen und aufgrund der Tatsache, daB die 
zwischen den Siebkammern befindlichen Zwischenraume ca- 
30 % der gesamten Siebflache ausmachen, zu Storungen und 
Druckveranderungen fuhren konnen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Siebwechselvorrichtung zur Reinigung von Kunststoff- 
schmelzen zu schaffen, mittels derer eine optimale An- 
naherung an die Ziel vorstel lung - Verhinderung eines 
Druckanstieges in der Kunststof fschmelze insbesondere 
wahrend des Siebwechsels - erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine drehbare, mit ihrem 
Mittelpunkt auBerhalb des FlieBkanales liegende und mit 
einer ringformig angeordneten Siebzone ausgestattete Sieb 
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scheibe, in deren Siebzone eine Vielzahl von Siebkam- 
mern vorgesehen ist, die jeweils durch gekriimmte Stege 
voneinander getrennt sind. 

Die Stege, welche die einzelnen Siebkammern voneinander 
trennen, sind derart schmal ausgeftihrt, daB die Flache 
eines Steges etv;a 10 % oder noch weniger der Gesamt- 
flache einer Kammer entspricht. Eine derart kleine 
"Totflache" kann beim Durchlaufen des FlieBkanales in- 
sofern vernachlassig t werden, als sich gezeigt hat, daB 
ein Druckanstieg der Kuns tstof f schmelze dadurch nicht 
hervorgeruf en wird. 

Die Siebscheibe selbst kann kon tinuierlich oder in je- 
weils kleinen Schritten gedreht werden, so daB die ein- 
zelnen Siebkammern in bestandigem Wechsel in den FlieB— 
kanal eingefiihrt werden. 

Die nicht im FlieBkanal befindlichen Siebkammern sind 
iiber einen groBen Winkelbereich der Siebscheibe frei 
zuganglich und konnen somit wahrend der Zeit, in der 
sie 3ich nicht im Bereich des FlieBkanales befinden, 
gesaubert werden. Eine Un terbrechung des Arbei tsprozes- 
ses durch Reinigungsarbei ten oder Siebwechsel ist somit 
ausgeschlossen. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand weiterer 
Unteranspriiche. 

In den beigefugten Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt und werden in folgenden naher 
beschrieben. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 eine schema tische Darstellung eines Extruders 
mit nachgeschal teter Siebwechsel vorrichtung 
und hinter der Siebwechsel vorrichtung ange- 
5 ordnetem Werkzeug, 

Fig, 2 eine Ansicht der Siebwechsel vorrichtung in 
Richtung des Pfeiles II in Fig. 1, 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III - III in 
Fig. 2, 

10 Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV ~ IV in 
Fig. 2, 

Fig. 5 eine Ansicht einer Siebscheibe der Siebwech- 
sel vorrichtung nach den Fig. 2 bis 4, 

Fig. 6 eine Seitenansicht der Siebscheibe gemaB 
15 Fig. 5, teilweise im Schnitt dargestellt, 

Fig. 7 eine Seitenansicht einer Siebwechsel vorrich- 
tung nach einem weiteren Ausf lihrungsbeispiel 
der Erfindung, 

Fig. 8 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles VIII in 
20 : Fig. 7, teilweise im Schnitt dargestellt. 



In dem in Fig. 1 dargestell ten Extruder 1 wird Kunst- 
stoff in an sich bekannter Weise durch eine Schnecke 
plastif iziert, die erzeugte Kunststof f schmelze wird 
durch eine Siebwechsel vorrichtung 2 hindurchgef iihrt, 
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in der Siebwechselvorrich tung 2 gereinigt und anschlie- 
Bend einem Werkzeug 3 zugefuhrt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Sieb- 
wechselvorrich tung 2. 

Beim Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung nach den Fig. 2 
bis 4 wird eine Siebscheibe 4 eingesetzt, die in den 
Fig* 5 und 6 noch einmal als Einzelteil gezeigt ist. 

Die Siebscheibe 4 ist innerhalb eines Gehauses 5 dreh- 
bar gelagert. Das Gehause 5 ist mit einem Teil des 
FlieBkanales 6 ausgestattet, durch welches Kunststoff- 
schmelze vom Extruder 1 zum Werkzeug 3 flieBen kann. 

Die Siebscheibe 4 ist derart drehbar im Gehause 5 ge- 
lagert, daB ihr Drehpunkt auBerhalb des FlieBkanales 6 
liegt. 

Die Siebscheibe 4 ist, was insbesondere die Fig. 5 sehr 
deutlich zeigt, im Bereich einer auBeren, ringformigen 
Zone mit einer Vielzahl von Siebkammern 7 versehen, wo- 
bei die einzelnen Siebkammern 7 jeweils durch schmale 
und gekriimmte Stege 8 voneinander getrennt sind. 

Vorzugsweise ist die Krummung der Stege 8 so gewahlt, 
daB sie dem Radius des Durchf luBkanales 6 angepaBt ist. 

Wie die Fig. 5 und 6 sehr deutlich zeigen, ist im Be- 
reich der Siebkammern 7 die Siebscheibe 6 mit einer 
Vielzahl von Durchf luflbohrungen 9 versehen und - 
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auf der in Durchf luflrichtung A gesehen vorderen Seite 
- mit einer Vertiefung 10 ausgestattet. Die Vertiefun- 
gen 10 der Siebkammern 7 werden durch die schon erwahnten 
Stege 8 voneinander getrennt. 

Die EinlaStiefe der Vertiefungen 10 in die Siebscheibe 
4 ist groBer als die Dicke eines in die Vertiefungen 10 
eingelegten Siebes oder Siebpaketes, so dafi beim Reini- 
gen der Kunststof f schmelze abgefangene Schmutzpartikel- 
chen sich am Sieb oder Siebpaket ablagern konnen, ohne 
dabei uber die in Durchf luBrichtung der Schmelze gese- 
hen vordere Seite der Siebscheibe 4 hinaus vorzustehen- 

Die Siebscheibe beim Ausf uhrungsbeispiel nach den Fig. 
2 bis 6 ist an ihrem auBeren Umfang mit einer Verzahnung 
11 ausgestattet und kann somit iiber ein in den Zeichnun- 
gen nicht dargestell tes An triebsri tzel kon tinuierlich 
angetrieben werden. 

Beim Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung nach den Fig. 7 
und 8 ist die Siebscheibe 4 an ihrem auBeren Umfang als 
Klinkenrad ausgebildet und kann durch einen in Fig. 8 
gezeigten Sperrklinkenan trieb 12 in kleinen Schritten 
diskontinuierlich gedreht werden. 

In Fig. 2 ist aus Vereinf achungsgrunden die Siebscheibe 
4 nur mit zwei vereinfacht dargestell ten Siebkammern 7 
gezeigt, da sich die exakte Ausbildung der Siebscheibe 
4 aus den Fig. 5 und 6 ergibt. In Fig. 8 ist auf die 
Darstellung der einzelnen Siebkammern vollstandig ver- 
zichtet worden, da die Siebscheibe 4 nach dem Ausfuhrungs 
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beispiel gemaB den Fig. 7 und 8 prinzipiell genauso 
aufgebaut ist, wie in den Fig. 5 und 6 darges tel It. 
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Bezugszeichenliste 



1 Extruder 

2 siebwechselvorrichtung 

3 Werkzeug 

4 Siebscheibe 

5 GehMuse 

6 FlieBkanal 

7 Siebkammern 

8 Stege 

9 Durchf luBbohrungen 

10 Vertiefungen 

11 Verzahnung 

12 Klinkenhebelantrieb 
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Patentanspruche 



1. Siebwechsel vorrichtung zur Reinigung von Kunststoff- 
schmelzen, gekennzeichnet durch 
eine drehbare, mit ihrem Mittelpunkt auBerhalb des 
FlieSkanales (6) liegende und mit einer ringformig 
angeordneten Siebzone ausgesta ttete Siebscheibe (4), 
in deren Siebzone eine Vielzahl von Siebkammern (7) 
vorgesehen ist, die jeweils durch gekrummte Stege (8) 
voneinander getrennt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Krummung der Stege (8) dem Radius des Durch- 
fluBkanales (6) entspricht oder an den Radius des 
Durchf luBkanales (6) angenahert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Flache eines Steges (8) etwa 10 % 
Oder weniger der Gesamtflache einer Siebkammer (7) 
entspricht. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der in Durchf luBrich- 
tung der Kunststof f schmelze gesehen vorderen Seite 
der Siebscheibe (4) Vertiefungen (10) vorgesehen sind, 
vjahrend der iabrige Bereich der Siebscheibe t4) im Be- 
reich der Siebkammern (7) mit Durchf luBbohrungen (9) 
ausgestattet ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die EinlaBtiefe der Vertiefungen (10) groBer ist 
als die Dicke eines in die Vertiefungen (10) einge- 
setsten Siebes oder Siebpaketes. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebscheibe (4) an 
ihrem auBeren Umfang mit einer Verzahnung (11) ver- 
sehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Siebscheibe (4) an ihrem auBe- 
ren Umfang als Klinkenrad ausgebildet und durch einen 
Klinkenhebelantrieb (12) antreibbar ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der mittlere Abstand der 
Stege (8) zueinander urn das MaB der jeweiligen Steg- 
breite kleiner ist als der Durchmesser des DurchfluB- 
kanales (6) . 
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Fig.2 
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Fig. 8 
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